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Výroba pozednice 

 

Pozednice je vodorovný hranol, ukotvený do Ž.B. věnce. Má obdélníkový průřez, 

pokládá se naplocho. V krovu se osazuje jako úplně první prvek. Konce pozednic 

bývají většinou kolmo zaříznuté. Měly by přečnívat před štítové zdi, takže tvoří na 

koncích převislé konzoly.  

Protože se hranoly vyrábí v krátkých délkách, je potřeba je navzájem prodlužovat. Ve 

většině případů se používá jednoduché plátování. 

Plátování je podélné nastavení dřeva (prodlužování), u kterého se napojená dřeva 

stýkají 1/2 část kolmých čel a celou podélnou plochou plátu. 

 

 

Obr. 1 – Kolmé čelo a dolní plát krajní pozednice 
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Vytečkovaná část se odstraní 

 

 

Obr. 2 – Horní plát středové pozednice 
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Oba dva obrázky jsou pouze detaily s ukončením na koncích. Nejedná se o celou 

délku pozednice. Obě vytečkované části při kvalitně provedeném odříznutí do sebe 

musí přesně zapadat.  

 

Obr. 3 – Čelní pohled na pozednici s ryskou k řezání plátu 
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Jednoduchý postup výroby plátu pozednice 

 

❖ Výběr kvalitního hranolu 

❖ Vynesení rozměrů plátu na hranol metrem, tužkou, úhelníkem, rejskem 

❖ Překreslení tvaru plátu na hranol 

❖ Provedení řezu kolmo na hranol (max. ½ síly hranolu) 

❖ Paličkou a širokým dlátem postupně odebírat třísky v podélném směru 

❖ Provést stejným způsobem ostatní jednoduché pláty 

❖ Začistit plochy 

❖ Zkusmo sesadit opracované kusy 

❖ Případné nerovnosti odstranit 

 

Pro kvalitní zpevnění všech pozednic v jeden pevný celek, je potřeba vše propojit 

pojistnými spojovacími prostředky. V úvahu připadají hřebíkové spoje, kramle, 

ocelové hmoždíky a další jistící prostředky ze dřeva či z kovů. 
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