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VRTANI

Vrtani je pracovni operace, pfi niz provadime otvory kruhového a valcového prirezu.
Vrtat Ize skrz celou tloustku materialu nebo jen do urcité hloubky. Kromé dfeva Ize
vrtat i kovy, plasty, pryZe, beton, keramiku, zdivo a fadu dalSich materiald. Vrtané
tiisky (piliny) jsou z otvoru odstrafiovany samocinné, nebo se musi vrtak obcas
zpétné vytodit a zbavit tfisek. Vrtani se provadi ruéné i strojné. Existuje fada nastroju,

naradi a stroju. V dolnim obrazku jsou vyobrazeny nejbéznéjsi typy vrtaka.

nebozez

Spulif obycejny

Spulif vinuty

hadovity vitak jednochody

hadovity vitak dvouchody

Forstneriv vitak

Sroubovity vitak

zahlubnik

nastavitelny vitak




NEBOZEZ

Rucni nastroj k jednoduchému provrtani dfeva, korku, plastu, pryze. Zavrtava se

rukou. Muze mit i jehlancovitou stopku, ktera se upina do kolovratku.

SPULIR
Ma jehlanovitou nebo valcovitou stopku. Ma trn, krajedlo a lopatkové ostfi, které

vybira tfisky ze dna otvoru. Vrtaji se jim mélké otvory do difeva ve sméru viaken.

HADOVITY VRTAK
Také nazyvany spiralovity. Ma jedno nebo dvé krajedla. Pouziva se k vrtani pfesnych
a hlubSich otvort do €elniho i podélného dieva, a také pro kolikové spoje. Prdméry

vrtaku jsou od 6 do 30mm.

FORSTNERUV VRTAK

Nema trn ani Cervik, pouze maly stfedici hrot. Dna vyvrtanych otvorl jsou plocha a

rovna. Vedeni vrtaku tvofi kruhoveé ostfi. Vybiraci ostfi tvofi Sikmé noziky.

SROUBOVITY VRTAK
Je nejpouzivangjsi zamecnicky vrtak, ktery Ize pouzit i do dfeva, zejména tvrdého.

V oboru se tyto vrtaky pouzivaji do priméru 12mm.

ZAHLUBNIK

o

——————

Ma kuzelovity hrot v ihlu 60 — 90°. Pouziva se k vyvrtani kuzelovitych otvor pro

zapusténi konickych hlav vrutll. Viz. obrazek nahore.



SUKOVNIK
Slouzi k vyvrtani sukd, jak jiz vyplyva z nazvu. To se provadi v mistech, kde by mohly

suky vypadnout sesychanim nebo, kde je ve vyrobku né&jaké poskozeni.

ZATKOVNIK

Zhotovuji se jimi zatky pro zaplnéni otvoru, které vznikly vyvrtanim suku.

TRUHLARSKE SIDLO
Je spiSe pomulcka se &tvercovym prlifezem a dievénou ruckou. Po zatlaeni do
dfeva se vytvofi otvor pro predvrtani, pfipadné se jim znaci stfed vrtu na nasazeni

vrtaku. MUze se jim také propichovat tenky material.

NASTAVITELNY VRTAK

Nahrazuje vétsi pocet vrtakl o rGznych primérech. Mohou se jim vrtat otvory

v rozsahu od 16 do 78mm. Neni vhodny na vrtani hlubSich otvoru.

VRTACI HLAVICE

Pouziva se pro otvory s vétSim primérem nez 25mm, které uz nelze provadét
béZznymi vrtaky, protoze u nich neni dostateCny toCivy moment. Hlavice ma
vyménitelné listy pro priméry az do 100mm. Vyvrtava tenkou drazku po obvodu. Pro
ustfedovaci hrot se musi pfedvrtavat otvor béznym vrtdkem. Stfedovy otvor se vrta
do pllky materialu, poté z opacné strany. Potom se teprve vyvrta vlastni kruhovy

otvor.



SVIDRIK
Slouzi k vyvrtavani malych otvort. Velikost je do 6mm. Jednou rukou se kolmo

pritlacuje za madlo a druhou se pohybem nahoru a dolll ovlada valecek.
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Vrtaky, vrtaCky a prisluSenstvi vyrabi fada firem. Podle toho, jestli potfebujeme
zarizeni k ob&asné svépomocné praci nebo naopak ke kazdodennimu uzivani. Podle

toho si vybirame i znacku produktd. Mezi nejznaméjsi vyrobce patfi:

NAREX, BOSCH, BECKUM, MAKYTA, METABO.

Bateriova AKU vrtacka



a — kolovratek

b — kolovratek s fehtackou
¢ — vtacka s prevodem

d — vrtacka s prsni opérkou

Kolovrdtky, vrtacky

Ruéni kolovratky a vrtacky

STOJAN

Stojan na upnuti ru¢ni vrtacky. Da se velice snadno pfipevnit k pracovnimu stolu nebo ponku pomoci

Sroubd.

ZASADY PRI VRTANI
1) Vrtany vyrobek musi byt pevné uchycen (svérak, hoblice, svorky)
2) Vyrobek podkladame prknem
3) Hloubku vrtu nastavime tzv. dorazem

PSB 500RE




4) PFi vrtani skrz material postupujeme podle obrazku. Nejprve vrtdme tak
hluboko, az ostry bodec projde dnem. Poté se obrobek otoCi o 180° a vrtame

z druhé strany. Tim se zabrani vystipnuti.

Z jedné strany,
Z opacné strany

5) Znacku pro vyvrtani délame tuzkou nebo ostrym hrotem

6) Vrtak sméfuje vzdy kolmo k vyrobku

7) Vrt vedeme lehce, bez tlaku

8) Otvory vétSich praméra nejdfive predvrtame slabSim vrtakem

9) Vrtak prfesné osazeny a pevné uchyceny

10)Pokud pfedvrtavame otvory pro vruty, vrtame jen do % délky vrutu

11)P¥i vrtani, kde je malo mista napfiklad v rohu, v konstrukci krovu a podobné,
pouzivame kolovratek s REHTACKOU. Ta umozfiuje pohyb v omezeném
prostoru.

12)Pozor na pouzivani vrtacky s pfiklepem!!!
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Exkurze truhlarské dilny



